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L'utilizzo di tecnologie sempre piu innovative, per il controllo

delle macchine utensili, rende sempre piu spesso complicata

. I'interazione tra 'uomo e la macchina, e richiede l'uso di

' conoscenze tecniche specializzate oltre che la formazione
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. continua di personale qualificato.

| HICAM2 nasce proprio dall’esigenza di semplificare questa
! interazione, rendendo alla portata di tutti qualsiasi tecnologia

utilizzata per il controllo della macchina.
AUT EXEC HOLD RESET
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SempliceMntuitives-veloce

Linterfaccia operatore di HICAM2 ¢ stata sviluppata per l'utilizzo
con computer industriali governati da sistemi operativi
Microsoft® e provvisti di monitor LCD a tecnologia Touch-

Screen.

Semplice, intuitivo, veloce sono solo alcuni dei termini con cui

. descrive HICAM2, chi ha potuto apprezzare le grandi

. funzionalita di questo software.

. Una grafica accattivante, insieme ad un layout ben organizzato,

rendono HICAM2 un software molto “friendly” e facilmente

' utilizzabile.
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Le funzionalita Touch-Screen di HICAM2 garantiscono il

controllo completo della macchina con pochissime interazioni

ed in modo totalmente guidato, per evitare ogni tipo di errore da
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Ogni videata appare con un set di comandi limitato e coerente,

P
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per semplificare al massimo le operazioni che [lutente

desidera programmare.

Via Fondo Ausa, 34 - 47891 Dogana - Rep. di San
Tel. +39 3470806146 - email: info@autech-sm.com




HUTEECH

Saftwar: ' Aummiltiun Tﬂhnnlngl::

[

n

e
d

A

La tastiera alfanumerica a video,

permette allutente di semplificare I'inserimento dei dati di

lavorazione.

Con il set completo di funzioni matematiche e scientifiche piu

formule ed espressioni parametriche.

integrata nel software,

. comunemente utilizzate, & possibile inserire i dati per mezzo di
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Definzioneterselezione-derprofili

HICAMZ integra un gestore di profili per la definizione dei dati

del pezzo grezzo da lavorare.

1 0 n 3 3 FT _J_ L_gr‘@
Ad ogni profilo si possono associare: il
e e
F2| | A 5 F7
@ | | b o &
- unaimmagine sinottica FD N R F®
' AN K ay
.+ idati dimensionali Ea ~
| = “ 120 > 2000 >
.+ un codice di riconoscimento o e e

* una nota descrittiva personalizzata

* il nome del costruttore

£

E’ possibile creare nuovi profili duplicando i dati di

un elemento gia presente nella lista.
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Definizioneletselezione=cegltutensili

HICAM2 integra inoltre un gestore di utensili per la definizione

di tutti i dati geometrici e tecnologici degli utensili utilizzati nelle

. lavorazioni. 3 — -
: F1 |3 Vol F&
e B EREE ]
: A . > - v =
Ad ogni utensile si possono associare: Ej ] LEE;‘
i o 10000 [ .l =5
qn &, RPM
4 2000 | mm/min
, . . \ v 3 .
* unaimmagine sinottica e
* idati dimensionali

-

un codice di riconoscimento

una nota descrittiva personalizzata

E’ possibile creare nuovi utensili duplicando i dati di

un elemento gia presente nella lista.
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Graficafcaniftinzion. d-Z280@N"& PAN

Il gestore grafico di HICAM2 mette a disposizione tutte le

Efunzioni di “ZO0OM & PAN’ per individuare e verificare

agevolmente le lavorazioni programmate dall’'utente.

Inoltre, tutte le lavorazioni sono numerate per poter

. controllare in ogni momento la loro corretta sequenza di

esecuzione.
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Per evitare ogni tipo di errore, HICAMZ2 integra un algoritmo di
verifica e controllo di collisione tra i supporti, che tengono

fermo il pezzo, con le lavorazioni programmate dall’'utente.

Spostando manualmente i supporti, o inserendo/modificando le
. macro di lavorazione, il software € in grado di indicare

immediatamente I'eventuale pericolo di collisione.
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Per evitare movimenti inutili della macchina e ridurre i tempi di

lavorazione, HICAM2 integra un algoritmo di ottimizzazione

_ r wy pV ) N v ] — @
o VER: 1.0.3 g RS o N A f b —— PLC: 772 P

programmi che permette di riorganizzare automaticamente la
sequenza delle operazioni, riducendo al minimo il percorso degli

assi tra una lavorazione e la successiva.

La sequenza delle lavorazioni pud comunque, € in ogni

momento, essere modificata manualmente.
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Per agevolare la programmazione in sicurezza, HICAM2 integra
inoltre un algoritmo di ottimizzazione che permette di
| calcolare la posizione migliore dei supporti, per ottenere una piu
efficace tenuta del pezzo, evitando al 100% le collisioni con le

lavorazioni.

Nel caso in cui non sia possibile inserire almeno due supporti, il
software € in grado di suddividere in piu parti il programma

di lavorazione, per permettere alloperatore di spostare i

supporti senza doverne interrompere |'esecuzione.
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PannelloliVliacechina

Il pannello di controllo della macchina rende accessibili, in modo
molto intuitivo, tutte le funzioni di azzeramento assi,
. movimentazione manuale ed esecuzione programmi di

' lavorazione.
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. Durante I'esecuzione di un programma, la grafica evidenzia in

. primo piano la forma in lavorazione.
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Attraverso semplici comandi a video & possibile effettuare la

movimentazione manuale di tutti gli assi macchina. e o — «
| [F&
La tipologia del movimento puo essere selezionata tra: 1 i
7 F7
— ( 106G e &
-+ JOG (illimitato) S~ F@
’ 4 )
_+ Step 1/1000 di mm :
.+ Step 1/100 di mm
. Fl®
» Step 1/10 di mm 29
HOLD RESET
» Step1mm _
+ Step 10 mm = ‘ :
p |
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i vifunzionamento della
immediata dei guasti e ne

L Ogni éngng'ﬁa-viene segnalata con precisione e rimane salvata

% w

Inoltre, ogni singola interazione dell'utente con il software viene
salvata in un dettagliato file di “/Jog” in modo df} agevolare |l

supporto tecnico.
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VER: 1.0.5

&) 18.53.31:
Fﬂ A\ 18.53.28:;

18.51.16:

18.50.02:

P

'y XK Th ] : ) L 18.49.03:

- allinterno di uno storico dei messaggi per poter effettuare F8  15.48.30:

‘ . : @ 18.47.50:
analisi successive. L

1 F4 18.47.46:

18.47.42:
18.47.23:

B ASS&_BR fon =—m—
[PLCZ] Fine corsa hardware asse X+
|PLCQ] Errcre scrittura parametri asse
[PLC14] Mancanza alimentazions aria
[PLC10] Azionamanto asse X in allarme
[PLC14] Mancanza alimentazions aria
|PLC3] Fine corsa hardware asse Y-
[NCO] Errore Interpolatore
[PLC2] Fine corsa hardware asse X+
[PLC1] Fine corsa hardware asse X-

|[PLCC| Errcre scrittura parametri asse
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Per agevolare il lavoro dei tecnici di collaudo e di assistenza,

HICAM2 mette a disposizione un ambiente dedicato alla

__AN— BEEm s o I

visualizzazione e controllo di tutti i segnali elettrici che - INDUT OUTPUT

.MiCID di azzeramento asae X (N.C.) Start elettromendrino

\I*‘E\
IS

permettono il corretto funzionamento della macchina.

@Mic.l:o di azzeramento asae ¥ (N.C.) Apertura morse
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.. Configlizazioy
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ver 105 EEma— s — I O]

P1 : Accellerazione (mm/s2) G00,0000 o

P2 : Decellerazione (mm/s2) G00,0000

- P3 : Limite sottware negativo (mm) -30,0000

n parametrwengono suddivisi in categorie (generali, plc, assi

Iuiuﬂmﬂ

P4  : limite sottware positivo (mm) 2770,0000
- macchma ecc..) e ogni parametro & gestito per tipologia [F8 PS5 :Quotadiazzeramento (mm) 0,0000
) %}' F6 @ Massimo errore inseguimento in movimentn (mm) 28,0000
(humero, testo, si/no, password, ecc..) - o .
i P/ = lolleranza di posizione (mm) (1,050 F@
ot -. P8 : KV Guadagno di posizione ad asse in movimento 1,6000 i
-l " . P9 : Velocita' massima ammissibile (mm/minuto) ‘FE@
P10 : Velocita' spostamento in rapido (mm/minuto) i
X
“ o~
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Elehcodellestunzienalit

« Gestione di 2 assi (+ 1 posizionatore) per l'interpolazione 2D di forme generiche riconducibili a linee ed archi

+ Gestione dei messaggi di informazione e di allarme a video e con report (log) giornalieri

» Gestione della configurazione e dei parametri macchina con tre + uno livelli di password (psw utente per I'editor. limitato, psw
assistenza per l'editor esteso, psw OEM per l'editor esteso + psw OEM “one-time” per.I'editor esteso durante la messa in
servizio della macchina

« Pagine video per il test/collaudo/taratura della macchina

« Gestione azzeramento assi

» Editor programmi da diverse destinazioni: LOCALE, USB e RETE (percorsi predefiniti)

. Interfaccia per la creazione e cancellazione di file e cartelle

» Accesso alla modalita automatico programmi direttamente dall’editor (SALVA>ESEGUI)
» Gestione soft-keyboard (tastiera a video)
c Editor programmi con l'utilizzo di forme predefinite in libreria™ Le forme possono.prevedere: alcunifparametrifper. gestirne

dimensioni, rotazione e la loro posizione sul pezzo da lavorare

+ Programmazione delle lavorazioni su tre lati del profilo, con I'utensile sempre alllinterno delle geometrie

__________________________ Y Wwwwia [@ﬁmg@@m
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Elencordellesfuinzionalita-fcantiniat]

« Origine Y costante (in battuta sulle morse lato opposto all’'operatore) + offset variabile per/la gestione di tamponi di diverse
dimensioni

+  Origine X selezionabile a sinistra e a destra

+ Editor completo del database dei profili (altezza, lunghezza, nome/codice, note...) con possibilita di selezionare I'immagine da

| associare al profilo

« Editor completo del database degli utensili (diametro, lunghezza, nome/codice, velocita, note...)

- Gestione delie velocita ult preso dai dati utensiie e modificabiie i

* Visualizzazione in modalita anteprima (4 a schermo) delle librerie utensili, profili e forme

.« Gestione del ridimensionamento del profilo in editor programmi con possibilita di salvare le modifiche al profilo nel database di
profili |

» Gestione dello spostamento in gruppo di tutte le lavorazioni inserite su tutti i lati lavorabili del profilo

Ic Gestione del posizionamento delle morse in manuale (default)

+ Gestione dello spostamento manuale delle morse durante la lavorazione (arrestolprogramma con messaggio dilspostamento

morse)
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Elencordellesfitinzionalita-fcantinua]

» Verifica del corretto posizionamento delle morse, considerando un margine X'tra le lavorazioni presenti su tuttillati del pezzo in
lavorazione.

+ Algoritmo di ottimizzazione e calcolo automatico della posizione delle morse.

» Gestione cambio utensile manuale (arresto programma con messaggio di cambio utensile)

+ Gestione della lavorazione in piu fasi (con preavviso) per il cambio utensile e per. il cambio di posizione delle morse

.+ Programmazione manuale delle sequenze di lavorazione (default)

.« Gestione disimpegno e traslazione in sicurezza tra le lavorazioni programmate nelle facce laterali del pezzo.

» Gestione della grafica durante il ciclo di lavoro per evidenziare la forma in lavorazione.
+ Gestione completa di zoom e pan grafici in ambiente editor con possibilita di zoom sulla singola lavorazione e zoom sulla
| dimensione Y del profilo

+ Abilitazione per le lavorazioni con angolo tavola intermedio
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